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Abstract of DE4235601 

Pile fabric partic. for upholstery, with a base construction from interwoven warp and weft, and 
supporting pile threads. The pile threads are suspended from a 3/6 binding. The fabric is woven on a 
double plush loom. A thick pile velour is required, with a soft backing, which is achieved by 
intenweaving a great number of pile threads, with a relative reduction of weft threads. This is produced 
in the roll. ADVANTAGE - The pile fabric gas a soft back and heavy plush to form a velour fabric for car 
seats and interiors. 
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(§) Polstoff und Verfahren zu seiner Herstellung 

(g) Es ist ein insbesondere fOr Polstarzwecke bestlmmter 
feiner Polstoff offenbart, der einen dichten Flor und einen 
geschmeidigen Rucken aufweist, da aufgrund einer beson- 
daren Gewebebindung das Grundgewebe zum Einbinden der 
Polnoppan mit einer geringeren Menge von Schu&faden 
ausgestattet sein mul^. Auderdem ist ein Verfahren zum 
Herstetien eineis derartigen Polstoffes auf einer. Dpppelpiu- 
schwebmaschine offenbart. 
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Beschreibung der sich insbesondere gut als Polsterstoff vcrwenden 

Mt, beispielsweise fflr Automobile. 
Die Erfmdung betrifft einen insbesondere fOr Polster- BezugUch der Oberflachenbeschaffenhelt hat die er- 
zweckegeeignetenundbestimmtenPolstoff.dereinden findungsgemaBe Ware gleiche Eigenschaften wie em 
ROcken der Ware bildcndes, aus einander kreuzenden 5 mit doppelter SchuBzahl hergestellter Polstoff. Ein be- 
Kcttfaden und SchuBfaden bestehendes Grundgewebe sonderer Vorteil der erfmdungsgemaBen neuartigen 
und in die SchuBfaden eingebundene Polf aden aufweist Bindung bzw. Embindung der Polfaden in das Grundge- 
AuBerdem betrifft die Erfindung ein Verfahren zum webeliegtauchdarin,da6 wegendergenngerenSchuB- 
Herstellen derartiger Polstoffe auf einer DoppelplQ- zahl bei unverminderter Quaiitat em erheblicher Ko- 
schwebmaschmc. 10 stenvorteilinderProduktionerzieltwerdenkann. 

Wcnn hier voii Polstoffen die Rede ist, so sind textile Wenn hier von Polstoff oder Velours gesprochen 
Stoffe gemeint. die ein Grundgewebe und einen von wird, so ist damit bahnfSrmiges Textilmatenal gcmemt, 
dlesem hochstehenden Pol oder Flor aufweisea Derar- welches auch als Meterware bezeichnet werden kann. ^ 
tige Polstoffe werden auch als Velours oder Samt be- In der Zeichnung ist schematisch em AusfQhrungsbei- 
zeichnet is ^P^^^ ^^^^^ *® spezielle erfindungsgemaBe Bindung auf- 

Far bestimmte Zwecke, beispielsweise fflr die Polste- weisenden Polstoffes anhand eines noch nicht aufge- 
rung von Sitzmdbeln und insbesondere von Sitzen und schnittenen Doppelpliischgewebes dargestellt, und 
Wanden in Automobilen, ist ein Polstoff bzw. Velours . zwarzeigt ^ ^ » ^ ^ 

mit sehr dlchtem Florbesatz oder Pol erwflnscht Je Fig- 1 erne ausemandergezogene DarsteUung des Ge- 
dichterjedoch der Pol ist, destomehr SchuBfaden wer- 20 webes mit Oberwerk und Unterwerk und insgesamt 
den pro Langeneinheit der Ware benStigt Das fuhrt achtinsichwiederholender FolgeeingebundenenPolfa- 
zwangslaufig zu einem verhaltnismaBig steifen Rflcken den, , ^ ..... . 

Oder Grundgewebe, em Bild der Embmdung der Polfaden 1-4 m 

Aufgabe der Erfindung ist es, einen sehr feinen und die SchuBfaden des Ober- und Unterwerkes und 
dlchten Polstoff bzw. Velours mit geschmeidigem Ruk- 25 Fig. 3 ein BUd der Einbindung der Polfaden 5-8 m 
ken zu schaffen. die SchuBaden des Ober- und Unterwerkes. 

Diese Aufgabe wird erfmdungsgemaB mit einem Pol- Das in der Zeichnung dargestellte DoppelplQschge- 
stoff Oder Velours der eingangs genannten Gattung ge- webe ist ein 4/2er Webwerk mit vier Polfaden und zwei 
I5st, wclcherdie Merkmale des kennzeichnendenTeiles Kettfaden pro Stich. Die Bindung ist erne 3/6-SchuB. 
des Patentanspruches 1 aufweist AuBerdem wird diese 30 Bindung mit doppelten Noppen. 
Aufgabe mit einem Verfahren geldst, das die Merkmale Hg. 1 zeigt zwei Stiche des Polstoffes. wobei woW das 
des Anspruches 6 aufweist Vorteilhafte Ausgestaltun- Oberwerk 1 als auch das Unterwerk 2 jeweils zwei Kett- 
gen der Erfindung sind Gegenstand der Unteransprfl- faden 3 und 4 aufweist, die in sich wiederholender Folge 
^1^^ pro Stich zw6lf SchuBfaden 5 derart umschlingen oder 

Durch die Erfindung wird der bei feinen und einen 35 flberkreuzen, dafl die Kettfaden abwechselnd fiber zwei 
dichten Flor aufweisenden Polstoffen bekannte Nach- SchuBmden 5 flottieren und danach einen SchuBfaden 5 
icil eines verhaitnismaBig steifen Rflckens dadurch umschlingen. Auf diese Weise wird das Grundgewebe 
aberwunden, daB aufgrund einer besonderen Bindung des Polstoffes gezielt dort verstarkt, wo Polnoppen oder 
der Polfaden im Grundgewebe mit der halben Anzahl Polfaden eingehangt sind, wihrend an Stellen, die zum 
von SchuBfaden eine gleiche Anzahl von Polnoppen ein- 40 Einhangen von Polfaden nicht bendtigt werden, keine 
gebunden werden kann. Anders ausgedrtickt bedeutet zusatzliche Einbmdung der Kettfiden in die SchuBfaden 
das, daB pro vorgegebene Langeneinheit ffir die Einbin- vorgesehen ist 

dung der gewQnschten Polnoppen nur halbsoviele Aus dem mittleren Teil von Fig. 1 ist erkennbar, wie 
SchuBfaden vorgesehen sind, wie nach bekannten und insgesamt acht Polfaden 6—13 in die SchuBfaden 5 von 
Qblichen Webverfahren ben6tigt werden. 45 Oberwerk 1 und Unterwerk 2 eingebunden sind. Jeder 

Die Erfindung geht von einem 4/2er Webwerk aus. Polfaden 6-13 ist in sich wiederholender Folge flber 
Hierin sind zwischen zwei Rietstaben der DoppelplQ- zw61f SchuBfaden 5 eingebunden. Die Einbindung wird 
schwebmaschine, das heiBt in einem Stich, Kettfaden in nachstehend anhand des Polfadens 6 erlautert 
Ober- und Unterwerk und vier Polfaden eingezogen. In Wie Fig. 1 zeigt, wird der Polfaden 6, nachdem er den- 
dem daneben liegenden Stich sind wiederum 2x2 Kett- 50 ersten SchuBfaden 5 einer Folge von zwfilf SchuBfaden 
faden und vier Polfaden, aber in diesem Falle anstelle des Oberwerkes 1 umschlungen hat, zum Unterwerk 2 
der zuerst genannten Polfaden 1 bis 4 die Polfaden 5 bis geleitet, wo er in die SchuBfaden 5 des Unterwerkes in 
8 eingczogen. W-Bindung in drei benachbarte SchuBfaden 5 eingebun- 

In der ersten Noppenreihe sind die Polfaden 1 -2 und den wird. Danach lauft der Polfaden 6 zum Oberwerk 1 
3-4 eingebunden, und zwar so, daB die Polfaden 1-2 55 zurflck und wird dort in die SchuBfaden 5 entsprechend 
im Oberwerk und Unterwerk je mit W-Bindung elnge- der Einbindung des Kettfadens 4 derart in die SchuBfa- 
hangt sind. Danach flottiert der Polfaden im RGcken, den 5 eingebunden, daB er abwechselnd zwei benach- 
und zwar ttber neun SchuBfaden mit teilweiser Einbin- barte SchuBfaden 5 auf der Rflckseite des Oberwerkes 
dung, so daB ein 12 SchuB-Rapport entsteht Wahrend flottierend flberkrcuzt Nachdem der zw5lfte SchuBfa- 
die Polfaden 1—2 flottieren, werden in dem Freiraum, eo den 5 erreicht und somit der Rapport in der DoppelpIU- 
den die SchuBfaden 4— 12 bilden, die Polfaden 3-4 ein- schwebmaschine beendet ist, wird die beschriebene Le- 
gebunden. gung des Polfadens 6 wiederholt 

In der daneben liegenden Noppenreihe ergibt sich die Der mittlere Teil von Fig. 1 zeigt, daB die weiteren 
gleiche Einbindung nut den Polfaden 5-6 und 7-8. Polfaden 7-13 in gleicher Weise in die SchuBfaden 5 

Das Ganze ergibt eine 3/6 SchuB-Bindung, mit dop- 65 des Oberwerkes bzw, Unterwerkes eingebunden sind, 
pelter Anzahl Noppen. wobei die Einbindung spiegelbildlich bzw. um sechs 

Die fertige Ware ist ein sehr dichter, feiner Polstoff SchuB versetzt ist Auf diese Weise erhait man ein Dop- 
oder Velours mit einem . sehr geschmeidigem Rficken. pelpliischgewebe, das bei verhaitnismaBig geringer 
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Dichte Oder Steifigkeit des Oberwerkes iind Unterwer- 
kes eine hohe Poldichte aufweist, so daB durch Auf- 
schneiden des Doppelpluschgewebes auflerst geschmei- 
dige Polstoffe mit besonders dichtem Pol bzw. Faserflor 
entstehen.. 5 

Die Figl 2 und 3 zeigen die Einbindung der einzelnen 
Polfaden 6- 13 in das Oberwerk 1 und das Unterwerk 2 
in einerkompakten Darstellung. 

PatentansprGche lo 

1. Polsloff, insbesondere fiir Polsterzwecke, nut ei- 
nem den Rucken der Ware bildenden, aus einander 
kreuzenden Kettfaden und SchuBfaden bestehen- 
den Grundgewebe und mit in die SchuBfaden ein- 15 
gehangten Polfaden, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Polfaden (6 bis 13) mit 3/6 Bindung in die 
SchuBfaden (5) eingehangt sind. 

2. Polstoff nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Polfaden (6 bis 13) mit W-Bindung in 20 
die SchuBfaden (5) eingehangt sind 

3. Polstoff nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet. daB die Polfaden (6 bis 13) zwischen 
jeder W-Einbindung uber die RQckseite des Grund- 
gewebes (1 ; 2) flottierend eingebunden sind 25 

4. Polstoff nach einem der Anspruche 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB jeder Polfaden (6 bis 13) 
uber zw61f SchuBfaden (5) in wiederkehrender Fol- 
ge in das Grundgewebe (1 ; 2) eingebunden ist 

5. Polstoff nach einem der Ansprflche 1 bis 4, da- 30 
durch gekennzeichnet, daB in einem 4/2 Webwerk 
pro Stich der Doppelpliischwebmaschine 2x2 
Kettfaden (3, 4) in Ober- und Unterwerk (1; 2) und 
vier Polfaden (6 bis 13) eingezogen sind 

6. Verfahren zum Herstellen von Polstoffen gemaB 35 
einem der Ansprflche 1 bis 5 auf einer Doppelplfl- 
schwebmaschinei dadurch gekennzeichneti daB 
ausgehend von einem 4/2er Webwerk zwischen 
zwei Rietstaben, das heiBt in einem Stich, 2x2 
Kettfaden im Oberwerk und Unterwerk des Dop- 40 
pelpluschgewebes und vier Polfaden in sich wieder- 
holender Folge eingezogen werden. 
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